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El siguiente articuio describe
la Gitima tecnologia

© americana disefiada para

hacer impieza quimica en el
tratamiento del gas natural
en torres de glicol v plantas
de amina, mencionandoc los
primercs trabajes realizados
en plantas de tratamiento de
gas en COLOMBIA, aplicando
diche procedimiento.

Introduceion

A continuacién se hace una descripcién
detallada de todos los factores que influyen en
¢l tratamiento, mostrando al final resultados
reales sobre el éxito de la aplicacién de dicha
tecnologia en nuestro pais.

l]lljﬂtl\llls el Tratamienio

Aumentar la vida Gtil de las torres de glicol.
« Evitar la corrosion bajo depdsitos.
s Evitar taponamientios.
» Remover la contaminacién y los so6lidos
acumulados en las partes de la torre de glicol.
* Disminuir la humedad del gas,
disminuyendo el punto de rocio.

Producto Quimico NG — C01

Es un limpiador quimico de ph relativamente
bajo que remueve las impurezas, residuos
solidos v productos acumulados en las tuberias,
torre contactora, regenerador v deméas partes
de la forre de glicol

a.  Caracteristicas del Producta NG — 001:

* Se usa en plantas de glicol o sistemas de
amina para aliviar problemas causados por
el sulfuro férrice v la contaminacioén
asociada.

s FEllimpiador NG - 001 se recomienda para el
uso en MEA, DEA, v todos los sistemas de
glicol.

b.  Deseripeian def NG — 001

Férmula soluble glicol - agua capaz de quitar

sulfuro férrico v la contaminacién de la

superficie de metal en la planta de glicol o

sistemas de amina.

* EING - 001 contiene antiespumarnte.

« No contiene hidrocarburos con cloro,
arsénico, azufre, plomo, ni cualquier otro
ingrediente que se considere dafiino para el
equipo v los afluentes.

* No es corrosivo en sistemas de amina o glicol.

* Cuenta con un bactericida, llamado
Amoniaco Cuaternario, que ayuda a evitar
la corrosién bacteriana.




B.  Propiedades Fisicas Tipicas

Solubilidad Glicol; agua

pH solucidn al 10% 5.2

Punto de llama 101°F (TCC)

Destilacién IBP-182°F
(ASTM D - 86)
EP-490°F

Método de Aplicacidn

Se usa un alimentador quimico o una bomba
para inyectar el NG - 001 en la bomba de succién
del glicol.

Se mezcla una {1) parte de NG - 001 con tres (3)
partes de glicol v se bombea al sistema.

anﬂmamem

Las proporciones de la dosificacion varian
con el grado de contaminacion.

* Se recomienda una minima cantidad para
empezar: 1/2 galon NG - 001 por 500 galones
de glicol o amina por hora en el sistema.

* Se inyecta en un pericdo de 8 horas, o de
manera continua.

* El tratamiento se divide en tres dias.

* Para una limpieza mas directa, se mueve el
punto inyeccién a una ubicacidén aguas
arriba del sitio que se estd limpiando.

Se repite el procedimiento, usando el quimico
sin diluir v se hace el tratamiento usando la
misma cantidad usada el tercer dia.

Usualmente son suficientes uno o dos

tratamientos.

Método de Tratamiento

Durante la aplicacién del quimico NG - 001 de
la forma como se especificd anteriormente, se
debe observar las presiones en el filtro, v de
acuerdo a esto, cambiar los filtros usados por
nuevos en el momento oportuno.

Durante este periodo el pH de sistema debe caer
aproximadamente 0.1 unidades.

Ventajas del Tratamiento

* Elquimico se adiciona al glicol y se hace el
tratamiento, sin necesidad de sacar de
servicio la torre de glicol o planta de amina.

* Lasgdosificaciones del producto son mry bajas.

* No se afecta la calidad del gas durante el
tratamiento.

* No hay pérdidas de glicol durante el
tratamiento porque se conirola la espuma
que se puede formar.

¢ Previene el dafio prematuro y la corrosion
bajo depdsitos en las torres de glicol por la
remocién de productos indeseables.

= El producto utilizado (NG - 001}, es
biodegradable.

PI‘EI}EIIBIIIIIES durante el tratamiento

Tener disponibles filtros para recambio.

* Adicionar, si se hace necesario, un
antiespumante.

» Controlar el pH del glicol.

Gasos de Aplicacion en Golombia
Ballenas-Guajira

El trabajo de limpieza a las torres, se realizd de
acuerdo al procedimiento aprobado por
PROMIGAS S.A. v se llevé a cabo entre los dias 9
al 14 de Octubre de 2.000. Un dia antes de
comenzar el tratamiento se realizd un
levantamiento de inspeccién y monitoreo de los
parémetros mas importantes para determinar el
estado en dque se-enconiraban las Torres v la
calidad del gas, tanto a la entrada como a la
salida de las mismas. En la Tabla 1y 2 se
muestran unos cuadros donde se especifica las
condiciones de humedad de los dos trenes, antes
v durante del tratamiento.

Yopal-Gasanare

El trabajo de limpieza a las torres, se realizd de
acuerdo al procedimiento aprobado por
PERENC(QO COLOMBIA LIMITED vy se llevt a
cabo entre los dias 6 al 10 de Febrero de 2.000.
Un dia antes de comenzar el tratamiento se
realizé un levantamiento--de ingpeccidén y
monitoreo de los pardmetros mas importantes
para determinar el estado en gue se
encontraban las Torres y 1la calidad del gas tanto
ala entrada como a la salida de lag mismas. En
la Tabla 3 se muestra un cuadro donde se
resumen las condiciones de las torres tratadas
antes y después del tratamiento:
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Tabla 1. Condiciones de los trenes 1 Y 2 antes del tratamiento

Caudal de Gas Tren 1.
Gas Tren 2

Octubre 11 : 6,89 ‘ 6,04 8,31
Ocwbre 12 AM. 7,54 890 6,90
Octubre 12 P.M. 6,83 . e 850 6,29
Octubre 13 6,95 X T 6,75 6,53
Octubre 14 6,72 6,45 6,50 6,42
Promedio 7,00 880 6,80 " 6,50 |

Tabla 3. Comparacién de ias Condiciones de Operacion de las Torres Ay B de la Estacién
Tocarfa de ]a Empresa Perenco Colombia Limited

Temperatura de entrada del gas a torres
Presién de entrada a torres 560 psi
Contenido de agua en ef gas de enirada a torres 120 Ib agua/MMSCF
Caudai de gas promedio tratado por cada torre 2000 MSCFD
PH glicol recirculando por las torres : 55 8.5 6.5
Temperatura de punta de rocio salida gas. Torre A 33.7°F 27.3°F . 273%F
Temperatura de punte de rocio salida gas. Torre B 42 °F 34.3 °F 3439F |
Contenido de agua en el gas de salida. Torre A 10.7 : 8.3 : 6.5
b agua/MMSCF b agua/MMSCF b agua/MMSCF

Contenido de agua en el gas de salida. Torre B : 14.4 10.7 8.5

| b agua/MMSCF ¢ b agua/MMSCF b agua/MMSCF




GONGLUSIONES

Se logra un mejor contacto entre el glicol y
el gas en la torre contactora, por la limpieza
hecha a los platos de burbujeo.

Después del tratamiento el glicol permanecié

La remocién de los contaminantes adheridos

a las partes internas de la torre, en otras
palabras, disminuye la corrosién bajo
depositos.

4. El aumento del pH, que se acerca después
deltratamiento a un ambiente neutro, va que
estaba en 5.5 vy pasé a 6.5 (menos dcido), lo
cual se traduce en un ambiente menos
corrosivo para la torre.

méas tiempo limpio (menos contaminado)
debido a quie el preducto usado remueve los
contaminantes adheridos al intercambiador
glicol - glicol y deméds partes de la torre.
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